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1. Informacoes Basicas

Numero do processo: 23343.002916.2021-51

2. Descricao da necessidade
Com a nova unidade do Campus Avangado Trés Coracdes ha necessidade de aquisicdo de mobilidrio para a sua estruturacdo a
fim de propiciar o eficiente funcionamento da unidade. Os mobiliarios e equipamentos requisitados sdo necessarios para compor

a estruturacdo das salas do Atalaia, que deverdo abrigar técnicos administrativos, docentes, além dos profissionais terceirizados,
com a meta de atender, principalmente, seus discentes.

3. Area requisitante

Area Requisitante Responsavel
Diretoria de Administracdo e Planejamento Wanderley Fajardo Pereira

Diretoria-Geral Francisco Vitor de Paula

4. Descricdo dos Requisitos da Contratacao
A referida aquisicdo de materiais busca a manutencdo e melhora da qualidade dos ambientes no Campus Avancado Trés
Coragdes através de sua estruturagdo mobilidria, dando melhores condi¢des de atendimento as atividades de ensino, pesquisa e

extensdo, além de manter as condig¢des da infraestrutura em funcionamento, proporcionando um ambiente agradavel e seguro a
toda comunidade escolar.

5. Levantamento de Mercado
Pregao Eletronico Sistema de Registro de Precos n°: 04/2020

()rgﬁo /UG: 160014 - COMANDO 12 REGIAO MILITAR/MEX/AM
Objeto: Aquisicdo de mobilidrio conforme condigdes, quantidades e exigéncias estabelecidas no Edital e seus anexos.

JUSTIFICATIVA DA ESCOLHA

Justifica-se a escolha do tipo de solucdo partindo-se do pressuposto de que a adogao do Pregdo Eletrénico no Sistema de Registro
de Precos consiste na alternativa mais econémica e vantajosa para o Orgdo.

6. Descricao da solucao como um todo

Pregdo Eletronico no Sistema de Registro de Precos para aquisicdo de mobilidrios e equipamentos para Unidade 1T do Campus
Avancado Trés Coragoes.
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7. Estimativa das Quantidades a serem Contratadas

O quantitativo solicitado é necessario para atender necessidades do Campus Avancado Trés Coragdes.

Estudo Técnico Preliminar 81/2021

ITENS AVULSOS

Item

Descricao detalhada

Unidade

Quantidade

01

Bicicletério de chdo para 5 bicicletas: leve, em aco 5/16 pintado de preto. Vagas para 5 bicicletas
fixadas em canos galvanizados de 3/4 com 5cm de altura também na cor preta. Pode ser fixado no
chdo por parafusos e buchas que devem acompanhar o material. Medidas: 600mm de largura e
1500mm de comprimento. (variacao 10%)

unidade

03

02

Ventilador de coluna, com grades de protecdo metalica pintada eletrostaticamente na cor do
aparelho, hélice no minimo com 3 pés, inclinacdo regulavel, controle de oscilacdo horizontal
automadtica, 50 cm de didmetro, Bivolt, poténcia motor 200w minimo de 3 op¢des de velocidade,
coluna com altura reguldvel em no minimo 40 cm (diferenga entre a menor e maior altura de
regulagem), altura minima possivel de 1,8 m e méaxima de 2 m, cor preta.

unidade

10

03

Persiana vertical em tecido blackout. Laminas de 9cm de largura; trilho em aluminio; comando de
giro acionado por corrente plastica (tipo rosério); comando de recolhimento acionado por cordao
de poliéster, com pingente em polipropileno, em cores coordenadas com a persiana; com pesos
nas bases das laminas revestidos com capa de polipropileno; e correntes plésticas que fazem a
unido das laminas. Fixavel em parede ou teto. O produto devera ser instalado pelo fornecedor.

metro
quadrado

100

04

Claviculério para 60 Chaves. Claviculario em chapas de aco fosfatizado com espessura de 0,79
mm (USSG), medidas aproximadas (largura de 400 mm, altura de 400mm, e profundidade de
60mm). Com pintura epdxi na cor cinza. Acompanha chaveiro e indice para controle de chaves,
com fornecimento de chaveiros em polietileno, com possibilidade de escolha de 3 (trés) cores
diferentes; indices para controle de chaves na mesma quantidade da capacidade do claviculario.
Identificacdo sequencial por niimeros. Fechadura do tipo Yale, que possibilite a colocagdo de
lacres plastico tipo fita numerado. Fornecimento de material para instalagdo (buchas e parafusos).
Garantia minima de 02 (dois) anos.

unidade

02

05

Armadrio roupeiro de ago para vestiario ou guarda volumes, produzido em ago chapa 26 (0,45
mm), possui 16 portas com venezianas para ventilacdo, compartimento de tamanho médio
independente sem divisérias internas, fechamento das portas através de pitdo para cadeado.
Quantidade de portas: 16. Acabamento: roupeiro produzido em chapa de aco tratada com
antiferruginoso por fosfatizagdo e pintura epdxi-pé por processo eletrostatico. Chapa: 26 / 0,45
mm. Dimensdes: altura 1980 x largura 1240 x profundidade 420. Dimensdes das portas / vaos:
altura 0,36 x largura 0,27. Sistema de ventilagdo: veneziana. Fechamento: chave (2 chaves para
cada porta). Pés removiveis: ndo. Pintura: ep6xi pé. Peso aproximado: 40 kg. Cor das portas:
Verdes

unidade

06

MESA REFEITORIO 06 LUGARES - TAMPO: Produzido em MDP BP 25 mm revestido em
ambas as faces, acabamento em fita de bordo PVC 2 mm aplicado exclusivamente pelo processo
“Hot Melting” recebe acabamento fresado com raio de 1mm. Fixado na estrutura por chapinhas
100x100x1,90 soldadas a estrutura e fixadas com parafusos 3,5x20 cabe¢a panela. BANCOS:
Produzido em MDP BP 25 mm revestido em ambas as faces, acabamento em Perfil “T” macico
fino 28mm na cor Preto. Aplicado com cola Branca, encaixado com espiga em ranhura de 3mm.
ESTRUTURA METALICA: Estrutura/Apoio dos bancos produzidos com tubos Redondos 1 % x
parede 1,20 com estrutura escamoteavel conectadas por buchas mecanicas . estrutura de
sustentacdo da mesa produzido com tubo retangular 30x50 parede 1,20. Soldados pelo processo
MIG, recebe tratamento anticorrosivo, pintura epéxi p6. DIMENSOES: Largura do Tampo:
2400mm / Profundidade: 800mm / 1500mm / Altura: 775mm (aproximadamente variagdo + ou -
10%).

unidade

34

Poltrona auditério dobravel com prancheta, material estrutura ago, material encosto espuma de
poliuretano injetado, material assento espuma poliuretano injetada, revestimento encosto tecido
de 13, revestimento assento tecido de 13, material pés aco, acabamento superficial estrutura e pés
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pintura resina ep6xi, cor pintura estrutura e pés preta, material apoio bragos poliuretano
espumado, cor apoio bragos vermelho, tipo prancheta escamoteével, material prancheta madeira
compensada revestida em freij6, caracteristicas adicionais perfil de pvc semi rigido, cor
revestimento vermelho, largura 495, profundidade 620, altura 900.

unidade (200
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GRUPO 1 - MESAS, GAVETEIROS, ARMARIOS ALTO E EXTRA-ALTO

08

Mesa de Trabalho Reta 1200x600x740mm (LxPxH) - Tampo: Confeccionado em chapas de
madeira MDP BP 25 mm de média densidade (Médium Density Particleboard). O tampo é
encabecado através de fita de bordo 2,5mm de espessura produzida em Poliestireno, aplicadas
com adesivo PUR, suas arestas recebem acabamento com raio ergonomico de 2,5mm, seguindo
normas ABNT. Fixado ao corpo (laterais e travessa) através de conjunto chapa metalica
estampada 60 x 40 x 1,90 e tubo @ % x 0,75 fixados a laterais com parafusos 4,5 x 45 e ao tampo
por parafusos 3,5 x 20 recebe pintura ep6xi na cor preta. Passa cabos em PVC. Saia
Confeccionada em chapas de madeira MDP BP 18 mm de média densidade (Médium Density
Particleboard). Séo encabegadas através de fita de bordo 1 mm de espessura produzida em
Poliestireno, aplicadas com adesivo PUR, suas arestas recebem acabamento com raio ergondmico
de 1mm. Fixadas as laterais com cavilhas de pinus @ 8 x 30mm juntamente com parafusos
minifix rosca m6 de aco e tambor ¥15mm em zamac. Pés Laterais Direita/Esquerda
Confeccionadas em chapas de aco, sendo a base superior para fixacdo do tampo 400 x 55 x 1,90
mm de espessura contendo 4 furos @5mm para fixacdo do tampo, soldadas a estrutura vertical
confeccionada em chapas de aco estampadas e dobradas 670mm x 170mm x 1,20mm de
espessura reforcada no vao interno por chapa em “L” 310mm x 50mm x 0,90mm possui 02
rebites para fixacdo do parafuso minifix de aco (que sustentara a saia) com rosca m6. Tampa
removivel medindo 600 mm x 85mm x 0,90, vao interno recorte inferior e superior para
passagem de fiagdo entre o chdo e o tampo. Base inferior reforcada produzida em chapa de ago
dobrada com 540mm de comprimento x 60 mm de largura com espessura de 1,90 repuxada em
diagonal, dispensa uso de ponteiras, chapinha de reforco inferior frontal/traseiro com 1,90mm de
espessura contendo rebite rosca % para fixacdo da sapata niveladora de altura produzida em nylon
e aco com rosca %. Recebe tratamento anticorrosivo (lavagem — decapagem — fosfatizacdo)
pintura eletrostatica, tinta epoxi texturizada, polimerizada em estufa a 200° C.

unidade

40

09

MESA ANGULAR -DIMENSOES GERALIS: 1400/600X1400/600X740MM (variacdo de 10%)
— Composta por: Tampo: Confeccionado em chapas de madeira MDP BP 25 mm de média
densidade (Médium Density Particleboard). O tampo é encabecado através de fita de bordo 2,5
mm de espessura produzida em Poliestireno, , suas arestas recebem acabamento com raio
ergondmico de 2,5mm, seguindo normas ABNT. Fixado ao corpo (laterais e travessa) através de
conjunto chapa metalica estampada 60 x 40 x 1,90 e tubo & 3% x 0,75 fixados a laterais com
parafusos 4,5 x 45 e ao tampo por parafusos 3,5 x 20 recebe pintura ep6xi na cor preta. Passa
cabos em PVC. Saia Confeccionada em chapas de madeira MDP BP 18 mm de média densidade
(Médium Density Particleboard). Sdo encabegadas através de fita de bordo 1 mm de espessura
produzida em Poliestireno, , suas arestas recebem acabamento com raio ergonémico de 1mm.
Fixadas as laterais com cavilhas de pinus 8 x 30mm juntamente com parafusos minifix rosca mé
de aco e tambor @15mm em zamac Pé Central Confeccionado com tubo de aco, dimensdes 60 x
60 x 1,20mm de espessura, recebe tratamento anticorrosivo (lavagem — decapagem —
fosfatizacdo) pintura eletrostética, tinta epdxi texturizada, polimerizada em estufa a 200° C,
sapata regulavel de altura de nylon injetado parafuso % x @ 32mm, duto vertical interno para
passagem de cabos do chdo ao tampo da mesa. Pés Laterais Direita/Esquerda Confeccionadas em
chapas de ago, sendo a base superior para fixagdo do tampo 400 x 55 x 1,90 mm de espessura
contendo 4 furos @5mm para fixagdo do tampo, soldadas a estrutura vertical confeccionada em
chapas de ago estampadas e dobradas 670mm x 170mm x 1,20mm de espessura refor¢ada no vao
interno por chapa em “L” 310mm x 50mm x 0,90mm possui 02 rebites para fixacdo do parafuso
minifix de aco (que sustentara a saia) com rosca m6. Tampa removivel medindo 600 mm x 85mm
x 0,90, vdo interno recorte inferior e superior para passagem de fiagdo entre o chdo e o tampo.
Base inferior refor¢ada produzida em chapa de aco dobrada com 540mm de comprimento x 60
mm de largura com espessura de 1,90 repuxada em diagonal, dispensa uso de ponteiras, chapa de
reforco inferior frontal/traseiro com 1,90mm de espessura contendo rebite rosca % para fixagdo
da sapata niveladora de altura produzida em nylon e aco com rosca %. Recebe tratamento
anticorrosivo (lavagem — decapagem — fosfatiza¢do) pintura eletrostatica, tinta ep6xi texturizada,

unidade
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polimerizada em estufa a 200° C. Dimensdes (com possibilidade de variagdo em até 5% para mais
ou menos): Largura: 1400x1400mm / Profundidade: 600x600mm / Altura: 730mm.
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10

Mesa, material estrutura: ago tubular sae 1010,1020 com patas estampadas, material tampo:
madeira aglomerada mdp 25mm, comprimento: 2500 mm, largura: 1200 mm, altura: 720 mm
(variacdo 10%), formato: semi-oval ou retangular, caracteristicas adicionais: caixa de tomadas
superior, revestimento: fibra de madeira, acabamento estrutura: pintura poliuretanica
microtexturizada, quantidade pés: 02.

unidade

07

11

MESA REDONDA 1200X740mm (variagdo 10%). Tampo em madeira MDP (aglomerado) de 25
mm de espessura, revesHda em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces. Todas as bordas com acabamento em fita de PVC de 2,5 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema Hpo hot-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Sustentagdo da
superucie através de estrutura de aco em forma de “X”. Coluna vertical em tubo de ago redondo
de 04” (101,60 mm) de didmetro em chapa #14 (1,90 mm) de espessura (minimo). 04
travamentos superiores em tubo de ago com secdo retangular 20x40 mm em chapa #18 (1,20 mm)
de espessura (minimo). 04 travamentos inferiores (minimo) em chapa de aco estampada no
formato de arco, em chapa de ago #14 (1,90 mm) de espessura (minimo), com extremidades
arredondadas na mesma chapa. Toda a estrutura é soldada através do processo MIG. Nos
travamentos inferiores colocagdes de rebites de repuxo de ago para adaptagdo de reguladores de
nivel. Todos os componentes sdo ligadas entre si pelo sistema minifix (bucha, parafuso M6x13 e
tambor).

unidade

11

12

Gaveteiro volante com 3 gavetas. Tampo em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Borda frontal
e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas transversais com
acabamento em fita de PVC de 1,5 mm de espessura, colada a quente, pelo sistema tipo holt-melt,
em todo seu perimetro. Estrutura fundo, laterais e base inferior em madeira MDP (aglomerado) de
18 mm de espessura, revestidos em laminado melaminico de baixa presséo texturizado em ambas
as faces. Acabamento das bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura, coladas a quente pelo
sistema holt-melt, em todo seu perimetro. 04 rodizios sendo 02 com travas. Gaveteiro volante
com 03 gavetas. Gavetas confeccionadas em chapa de aco #24 (0,60 mm) de espessura (minimo),
dobrada e soldada através de eletro-fusdo, com deslizamento suave sobre corredicas em aco,
roldanas em nylon e eixos em ago. Frente das gavetas em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm
de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com forma c6ncava com aproximadamente 110 mm
de comprimento. Acabamento das bordas em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Fechadura localizada
na frente da gaveta superior com fechamento simultaneo das 03 gavetas, com 02 chaves
dobraveis. As laterais, fundo, tampo e base inferior sdo ligados entre si pelo sistema mini-fix e
cavilhas, possibilitando a montagem e desmontagem dos mesmos, varias vezes, sem perder a
qualidade. Todas as pegas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e
fosfatizagdo, preparando a superficie para receber a pintura. Pintura ep6xi-p6 aplicada pelo
processo de deposigdo eletrostatica com polimerizagdo em estufa, com acabamento preto liso.
Medidas aproximadas: 400mm (L) x 520mm (P) x 550mm (A), podendo variar para mais ou para
menos em até 10%.

unidade

20

13

GAVETEIRO FIXO A MESA COM 02 GAVETAS - MEDINDO: 350X260X460 mm (variagcdo
de 10%) (LARGURAXALTURAXPROFUNDIDADE). Frentes Gaveta: (02 Frente de gaveta)
Confeccionadas em chapas de madeira MDP BP 18 mm de média densidade (Médium Density
Particleboard). Sdo encabecadas através de fita de bordo 1 mm de espessura produzida em
Poliestireno, , suas arestas recebem acabamento com raio ergonémico de 1mm. As frentes sdao
dotadas de puxadores, medindo 200x40x15mm entre furos de 160 mm, produzidos em MDF BP
15 mm usinados. Fixado as portas com parafusos 4,5x25mm zincado . O gaveteiro possui
travamento total das gavetas, sendo a primeira dotada de fechadura cilindrica com travamento por
pino 36x@6,25mm acionando sistema, produzido em aluminio barra chata 16x2,5mm dotados de
02 hastes de aco 1/4x37mm zincado branco e 01 haste por gaveta 1/4x13mm alocado em
usinagem 20mm x 6mm na lateral do mével, cada gaveta possui cantoneira de travamento
produzida ago 47x10x1,50 zincado branco, conta com duas chaves, principal e reserva
escamoteaveis (dobraveis) acabamento zincado com capa plastica Corpo Gaveteiro: (01 lateral
direita, 01 lateral esquerda, 01 fundo, 03 travessas, 02 laterais de gaveta direita, 02 laterais de

unidade

20
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gaveta esquerda, 02 costas de gaveta e 02 fundo de gaveta) Com excec¢do dos fundos de gaveta, as
demais pecas confeccionadas em chapas de madeira MDP BP 18 mm de média densidade
(Médium Density Particleboard). Sdo encabecadas através de fita de bordo 1 mm de espessura
produzida em Poliestireno, , suas arestas recebem acabamento com raio ergonémico de 1mm. Os
fundos das gavetas sdo produzidos em chapa dura com acabamento em pintura a base d’agua e
secagem ultravioleta. Todas as gavetas sdo apoiadas em trilhos telesc6picos com abertura total e
limitador de curso, deslizados por esferas de ago, com 400mm de profundidade total x 45mm de
altura total com capacidade 35kg carga méaxima por gaveta, produzidos em ago com acabamento
em Zinco eletrolitico cromatizado, fixado ao corpo através de sistema 32mm por 03 parafusos 3,5
x16 cada lado. Rodizios em PVC @ 50mm com eixo metélico fixados por chapa metdlica.
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14

ARMARIO ALTO DE 02 PORTAS - MEDINDO: 800X500X 1600MM (variacio 10%) Tampo
confeccionada em MDP, de 25mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces, bordas de PS 2 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt. Caixaria toda confeccionada em MDP, de 18mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, bordas de PS 0,7 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Sistema de fixagdo utlizando cavilhas, buchas
plasticas e minifix. Configurado com 3 prateleiras confeccionadas em MDP, de 18mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces,
bordas com acabamento de PS 0,7mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt,
apoiadas por meio de cunha plastica contendo tambor minifix no interior, para aperto de minifix
fixado junto a lateral do armario e suporte prateleira em aco, com opg¢éo de 3 tipos de altura para
cada prateleira. 02 Portas confeccionadas em MDP, de 18mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento
de PS 0,7mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Dobradigas baixas de abertura
da porta em 105°. Puxadores frontais e travamento das portas por uma tinica fechadura. Utiliza
sapatas regulaveis fixadas na base por meio de bucha metaélica.

unidade

15

ARMARIO EXTRA-ALTO - DIMENSOES: 800 X 500 X 2100 MM (variacdo 10%) Tampo
confeccionada em MDP, de 25mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces, bordas de PS 2 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt. Caixaria toda confeccionada em MDP, de 18mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, bordas de PS 0,7 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Sistema de fixagdo utlizando cavilhas, buchas
plasticas e minifix. Configurado com 4 prateleiras confeccionadas em MDP, de 18mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces,
bordas com acabamento de PS 0,7mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt,
apoiadas por meio de cunha plastica contendo tambor minifix no interior, para aperto de minifix
fixado junto a lateral do armaério e suporte prateleira em aco, com opgéo de 3 tipos de altura para
cada prateleira. 02 Portas confeccionadas em MDP, de 18mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento
de PS 0,7mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Dobradigas baixas de abertura
da porta em 105°. Puxadores frontais e travamento das portas por uma tinica fechadura. Utiliza
sapatas reguldveis fixadas na base por meio de bucha metélica.

unidade

06

GRUPO 02: CADEIRAS E POLTRONAS

CADEIRA ESCOLAR cor Verde - ENCOSTO: Encosto injetado em polipropileno copolimero de
alta resisténcia, com cor padronizada por pigmentos especiais. Possui curvatura anatdmica, de
forma a permitir a acomodacdo das regides dorsal e lombar, se adaptando melhor a coluna
vertebral. Furos de aeracdo para perspiracdo. ASSENTO: Assento injetado em polipropileno
copolimero de alta resisténcia, com cor padronizada por pigmentos especiais. Possui curvatura na
parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente sanguinea. Nervuras na parte
inferior e furos de aeragdo em desenho eliptico. PRANCHETA : Prancheta em MDF com 18 mm
de espessura, acabamento lateral com fita de borda, sendo montada do lado direito ou esquerdo
conforme necessidade. ESTRUTURA: Utilizar componentes e subcomponentes de 1* qualidade.
Estrutura formada por tubo de aco SAE 1010/1020 oblongo com 16x30 mm e 1,20 mm de
espessura de parede, curvada a frio, executado e calibrado por maquina CNC. Suporte do encosto
fabricado em tubo de aco SAE 1010/1020 oblongo 16x30 mm e 1,50 mm de espessura de parede
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curvado a frio, executado e calibrado por maquina CNC. Travessa de unido fabricado em tubo de
aco SAE 1010/1020 redondo com 19,05 mm de didmetro e 1,20 mm de espessura de parede.
Bracos de suporte da prancheta fabricados em tubo de aco SAE 1010/1020 redondo com 15,87
mm de didmetro e 1,50 mm de espessura de parede. Porta bolsa fabricado em barra de ago
trefilado SAE 1020 redonda com 4,76 mm de didmetro. Grade fabricada em barra de aco trefilado
SAE 1020 redonda com 4,76 mm de didmetro, sustentadas por bordas fabricadas em tubo de aco
SAE 1010/1020 redondo com 15,87 mm de didmetro e 1,06 mm de espessura. A unido do brago,
suporte de fixacdo da prancheta, grade e do tubo de suporte do encosto na estrutura da cadeira é
feito por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura tnica para
posterior montagem. Assento fixo com inclinagdo fixa entre -2° e -7°. Sapatas e ponteiras em
polipropileno copolimero injetado na cor preta. DIMENSOES APROXIMADAS DA
CARTEIRA (variagdo de 10%): Extensdo Vertical do Encosto: 260 mm / Largura do Encosto:
460 mm / Profundidade da Superficie do Assento: 390 mm / Largura do Assento: 460 mm /
Altura do Assento: 450 mm / Profundidade da prancheta: 410 mm / Largura da prancheta: 300
mm.

unidade

120

Estudo Técnico Preliminar 81/2021
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Cadeira fixa, material assento: plastico polipropileno, material encosto: plastico polipropileno,
tipo base: fixo, caracteristicas adicionais: sem braco, empilhavel, 4 pés, cor: VERDE ENCOSTO:
Encosto injetado em polipropileno copolimero de alta resisténcia, com cor padronizada por
pigmentos especiais. Possui curvatura anatdmica, de forma a permitir a acomodacdo das regides
dorsal e lombar, se adaptando melhor a coluna vertebral. Furos de aeragdo para perspiragao.
ASSENTO: Assento injetado em polipropileno copolimero de alta resisténcia, com cor
padronizada por pigmentos especiais. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o
estrangulamento na corrente sanguinea. Nervuras na parte inferior e furos de aeracdo em desenho
eliptico. ESTRUTURA: Tipo 4 pés, empilhavel. Estrutura formada por tubo de ago SAE 1010
/1020 oblongo com 16x30 mm e 1,20 mm de espessura de parede, curvada a frio, executado e
calibrado por maquina CNC. Suporte do encosto fabricado em tubo de aco SAE 1010/1020
oblongo 16x30 mm e 1,50 mm de espessura de parede curvado a frio, executado e calibrado por
maquina CNC. Utilizar componentes e subcomponentes de 1* qualidade. Travessa de unido
fabricado em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 19,05 mm de didmetro e 1,20 mm de
espessura de parede. Assento fixo com inclinagdo fixa entre -2° e -7°. Sapatas e ponteiras em
polipropileno copolimero injetado na cor preta. DIMENSOES APROXIMADAS DA
CARTEIRA (variagdo de 10%): Extensdo Vertical do Encosto: 260 mm / Largura do Encosto:
460 mm / Profundidade da Superficie do Assento: 390 mm / Largura do Assento: 460 mm /
Altura do Assento: 450 mm.

unidade

60

18

LONGARINA EM POLIPROPILENO Assento e encosto -separados, confeccionados em
polipropileno injetado, de alto impacto, fixados em tubo oblongo de 7/8 com parede interna de,
no minimo, 1,2 mm de espessura. Estrutura metalica -retangular em tubo de aco industrial de, no
minimo, 30 x 50 mm e com espesssura minima de 1,2 mm de parede interna. Tratamento
antiferruginoso e acabamento com pintura eletrostatica epoxi (p6) na cor cinza fosco. Os
componentes que formam o conjunto deverdo ser ligados entre si através de solda pelo processo
mig. Sapatas -regulaveis para melhor alinhamento e estabilidade do conjunto. Todos os topos dos
tubos deverdo ser fechados por ponteiras em polipropileno injetado de encaixe na cor preta.
Dimensdes minimas: Assento: largura: 450 mm / profundidade: 400 mm Encosto: largura: 450
mm / altura: 310 mm .

Devera ser fornecido 18 unidades na cor verde e 06 unidades na cor preta

unidade

24

POLTRONA GIRATORIA ESPALDAR MEDIO COM APOIA BRACOS. ENCOSTO:
Estrutura injetada em polipropileno copolimero estruturado com nervuras, borda de ancoragem da
cola e canal para grampos. Possui curvatura anatdmica no encosto de forma a permitir a
acomodacao das regies dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral. Espuma
injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC,
com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m3 com 50 mm de espessura média. Revestimento do
encosto em Poliéster ou Couro Vinil. Contra capa do encosto injetada em polipropileno
copolimero texturizado na cor preta. ASSENTO : Assento fabricado em compensado
multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 13 mm de espessura média.
Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento
de CFC, com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m? com 50 mm de espessura média.
Revestimento do assento em Poliéster ou Couro Vinil fixado por grampos com acabamento
zincado. Contra capa do assento injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta.
BRACOS: Apoia bragos com corpo do braco em polipropileno copolimero injetado texturizado
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19 |ma cor preta, com estrutura vertical em formato de “L” fabricada em chapa de aco SAE 1020 com
50,50 mm de largura e 6,35 mm de espessura, pintada, com 7 posi¢des de regulagem de altura
feita por botdo injetado em Poliamida 6, totalizando 85 mm de curso. MECANISMO: Mecanismo
com reclinagem do encosto com Inclinagdo do encosto com 20° de curso semi-circular acionado
por alavanca, obtendo-se infinitas posi¢des, com molas para o retorno automéatico do encosto, e
ajuste automatico na frenagem do reclinador. Possui regulagem de altura do encosto por catraca
interna, sem uso de botdes, manipulos. COLUNA: Coluna central desmontével fixada por encaixe
cOnico com sistema de regulagem da altura da cadeira com mola a gas DIN 4550 Classe 4 com
115 mm de curso nominal. Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gés.
BASE: Componentes e subcomponentes em 1* qualidade. Base giratéria desmontadvel com aranha
de 5 hastes fabricada com tubos de aco coberta por capa injetada em polipropileno copolimero na
cor preta com sistema de encaixe plastico entre cone da aranha e a coluna, apoiada sobre 5
rodizios de giro duplo com 50 mm de didmetro em nylon com capa, esfera metalica inserida na
estrutura, que facilita o giro. DIMENSOES APROXIMADAS DA CADEIRA (variagdo de 10%):
Extensdo Vertical do Encosto: 370 mm / Largura do Encosto: 455 mm / Profundidade da
Superficie do Assento: 435 mm / Largura do Assento: 465 mm / Altura do Assento: 465-580 mm.

unidade |20

8. Estimativa do Valor da Contratacao

Valor (R$): 616.170,23

O valor estimado da contrata¢do é de R$616.170,23.

ITENS AVULSOS

Item Unidade Quantidade Custo Médio unitario Valor total Estimado
1 unidade 03 R$499,43 R$1.498,29

2 unidade 10 R$ 388,34 R$ 3.883,40

3 unidade 100 R$ 72,65 R$ 7.265,00

4 unidade 02 R$ 256,22 R$ 512,44

5 unidade 10 R$ 1.362,71 R$ 13.627,10
6 unidade 34 R$ 2.140,50 R$ 72.777,00
7 unidade 200 R$ 1.372,00 R$ 274.400,00
GRUPO 1 - MESAS, GAVETEIROS, ARMARIOS ALTO E EXTRA-ALTO

8 unidade 40 R$ 823,09 R$ 32.923,60
9 unidade 10 R$ 1.381,43 R$ 13.814,30
10 unidade 07 R$ 1.840,75 R$ 12.885,25
11 unidade 11 R$ 849,25 R$9.341,75
12 unidade 20 R$ 813,09 R$ 16.261,80
13 unidade 20 R$ 310,79 R$ 6.215,80
14 unidade 16 R$ 1.399,50 R$ 22.392,00
15 unidade 06 R$ 1.533,75 R$9.202,50
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GRUPO 02: CADEIRAS E POLTRONAS

16 unidade 120 R$ 518,25 R$ 62.190,00
17 unidade 60 R$ 274,85 R$ 16.491,00
18 metro quadrado 24 R$ 952,00 R$ 22.848,00
19 unidade 20 R$ 882,05 R$ 17.641,00
TOTAL GERAL ESTIMADO DA CONTRATACAO: R$616.170,23

Os precos foram consultados pelo Painel de Precos do Ministério da Economia e em cota¢Ges de mercado, sendo os precos
estimados da aquisicdo apurados pela aplicacao da média simples das cotagdes utilizadas para estimativa de precos dessa
contratagao.

As cotacOes de mercado estdo anexadas ao sistema de requisicdes do IFSULDEMINAS - SISREQ.

9. Justificativa para o Parcelamento ou nao da Solucao

A contratagdo sera através do sistema de registro de precos, ndo sendo obrigatéria a aquisi¢do de todos os itens registrados em
ata. Seré adotado o agrupamento dos itens de acordo com seu género, natureza e similaridade, favorecendo dessa forma a
possibilidade de diversas empresas especializadas nos géneros de contratagdo de cada grupo participar de acordo com o ramo de
seu objeto social.

Os itens foram agrupados em 02 Grupos, ficando os itens 1, 2, 3, 4, 5, 6 e 7 como itens avulsos, por ndo possuirem similaridades
que possibilitase o seus respectivos agrupamentos.

O critério de julgamento exclusivamente para os Itens Avulsos serd o menor preco unitario por item.

Jé para os itens dos Grupos 01 e 02 o critério de julgamento desta licitagdo também serd menor preco unitério por item,
entretanto, para efeito de classificacdo das propostas, o sistema considerara o menor valor total para cada grupo.

O agrupamento dos itens nesta licitacdo favorece o atendimento ao interesse publico da aquisi¢do pois colabora para a
padronizacdo dos méveis, bem como favorece a aquisi¢do de produtos de primeira linha, pois as empresas que ganham um grupo
geralmente sdo especializadas no tipo de mobiliario agrupado.

10. Contratacoes Correlatas e/ou Interdependentes

Nao existe uma contratagdo correlata.

11. Alinhamento entre a Contratacao e o Planejamento

A contratagdo estd alinhada com o Plano Anual de Contratagdes (PAC), sendo os itens cadastrado no PGC (2021): 6299, 6300,
6301, 6302, 6303, 6304, 6305, 6306, 6333, 6307, 6308, 6309, 6310, 6311, 6312, 6313, 6314, 6315, 6316.

12. Beneficios a serem alcancados com a contratacao

Adequacao dos espacos fisicos com os mobilidrios necessarios para melhor desenvolvimento das atividades de ensino, pesquisa
e extensdo, viabilizando o uso da infraestrutura fisica e proporcionando conforto aos usudrios.
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13. Providencias a serem Adotadas

Nado hé providéncias a serem adotadas.

14. Possiveis Impactos Ambientais

Nao ha impactos ambientais para o0 Campus, pois a aquisicdo sera de mobilidrios prontos e acabados, apenas residuos das
embalagens que deverdo ter suas destinagdes corretas de descartes.

15. Declaracao de Viabilidade
Esta equipe de planejamento declara viavel esta contratagdo.
15.1. Justificativa da Viabilidade

Justifica-se a viabilidade da aquisi¢do dos referidos materiais para estruturacdo mobiliaria da instalagdo predial da Unidade
Atalaia do Campus Avangado Trés Coragoes, propiciando o uso efetivo dessas instalagdes e o bem-estar de toda comunidade
escolar.

16. Responsaveis

WANDERLEY FAJARDO PEREIRA

Integrante Requisitante

FERNANDA LASNEAUX PEREIRA RIBEIRO

Integrante Técnico
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Lista de Anexos

Atencdo: Apenas arquivos nos formatos ".pdf", ".txt", ".jpg", ".jpeg", ".gif" e ".png" enumerados abaixo sdo anexados
diretamente a este documento.
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Ministério da Educagdo
Secretaria de Educacdo Profissional e Tecnoldgica
Instituto Federal de Educagdo, Ciéncia e Tecnologia do Sul de Minas Gerais
IFSULDEMINAS - Campus Avangado Trés CoragGes
Rua Coronel Edgar Cavalcanti de Albuquerque, n2 61, Chacara das Rosas, TRES CORAGOES / MG, CEP 37417-158 - Fone: (35) 3239-
9494

ETP N218/2021/LPA/DAP/TCO/IFSULDEMINAS

ESTUDO TECNICO PRELIMINAR

O presente documento visa analisar a viabilidade da presente contratacdo de registro de precos
para aquisicdo de mobilidrios e equipamentos para unidade Il do Campus Avangado Trés Coragdes, bem como
levantar os elementos essenciais que servirdo para compor o Termo de Referéncia ou projeto Basico, de forma a
melhor atender as necessidades da Administragdo, com base na Instrugdo Normativa n2 40, de 22 de maio de
2020 do Ministério da Economia, no Decreto n? 10.024, de 20 de setembro de 2019, na Lei n2 8.666, de 21 de
junho de 1993 e demais legislages correlatas.

A. Historico de revisoes:

Data Versao Descricao Autor

1 Elaboragdo Wanderley Fajardo Pereira

Adequagdo agrupamento de

01/10/2021|2 - . . .
itens e impactos ambientais.

Requisitante.

B. Normativos que disciplinam os servigos a serem contratados:

Normativos Consideragdes

Lei n Institui normas para licitagdes e contratos da Administragdo Publica

8.666/93 P ¢ ¢ '

Instrugdo N ~ - - N

Nornl::tiva ne DispGe sobre a elaboragdo do Estudo Técnico Preliminar - ETP - para a aquisi¢do
de bens e a contratacdo de servicos e obras, no ambito da Administracdo

40/2020 do||_., .. . . . . .

ME Publica federal direta, autarquica e fundacional, e sobre o Sistema ETP digital.
Institui o Estatuto Nacional da Microempresa e da Empresa de Pequeno Porte;

Lei altera dispositivos das Leis n2 8.212 e 8.213, ambas de 24 de julho de 1991, da

Consolidagdo das Leis do Trabalho - CLT, aprovada pelo Decreto-Lei n2 5.452, de
1o de maio de 1943, da Lei n? 10.189, de 14 de fevereiro de 2001, da Lei
Complementar n2 63, de 11 de janeiro de 1990; e revoga as Leis n2 9.317, de 5
de dezembro de 1996, e 9.841, de 5 de outubro de 1999.

Complementar
n2 123/2006

Regulamenta o tratamento favorecido, diferenciado e simplificado para as
microempresas, empresas de pequeno porte, agricultores familiares, produtores
rurais pessoa fisica, microempreendedores individuais e sociedades
cooperativas de consumo nas contratagGes publicas de bens, servigos e obras no
ambito da administragdo publica federal.

Decreto ng
8.538/2015




[[=]

Lei ne||Institui a Politica Nacional de Residuos Sélidos; altera a Lei n2 9.605, de 12 de
12.305/2010. |fevereiro de 1998; e da outras providéncias.

Regulamenta o art. 32 da Lei n2 8.666, de 21 de junho de 1993, para estabelecer
critérios e praticas para a promog¢do do desenvolvimento nacional sustentavel

Decreto ne o . . s . S
nas contratagdes realizadas pela administracdo publica federal direta, autdrquica

7.746/2012 . . s .
e fundacional e pelas empresas estatais dependentes, e institui a Comissdo
Interministerial de Sustentabilidade na Administracdo Publica - CISAP.

Instrugao

Normtiva DispGe sobre os critérios de sustentabilidade ambiental na aquisicdo de bens,

SLTI/MPOG contratagdo de servigos ou obras pela Administracdo Publica Federal.

n201/2010

Lei n Dispde sobre a prote¢do do consumidor e da outras providéncias

8.078/1990 P protee P '

Lei n?|Institui modalidade de licitagdo denominada pregdo, para aquisicdo de bens e

10.520/2002 |servigos comuns.

Regulamenta a licitagdo, na modalidade pregdo, na forma eletronica, para a
Decreto n2laquisicdo de bens e a contratagdo de servigos comuns, incluidos os servigos
10.024/2019 |comuns de engenharia, e dispde sobre o uso da dispensa eletrénica, no dmbito
da administragdo publica federal.

Decreto n2||Regulamenta o Sistema de Registro de Pregos previsto no art. 15 da Lei n2 8.666,
7.892/2013 de 21 de junho de 1993.

Instrugao

Normativa DispGe sobre o procedimento administrativo para a realiza¢do de pesquisa de
SLTI/MPOG n2|precos para a aquisi¢ido de bens e contratacio de servigos em geral.

05/2014

1. Informagdes Basicas e (NUP - Nimero Unico de Processo)

O processo Unico serd iniciado pelo Setor de LicitagGes do orgao.

2. Necessidade da Contratagdo (* Preenchimento Obrigatdrio):

Com a nova unidade do Campus Avangado Trés Coragdes ha necessidade de aquisicdo de mobiliario para a sua
estruturagdo a fim de propiciar o eficiente funcionamento da unidade. Os mobilidrios e
equipamentos requisitados sdo necessarios para compor a estruturagdo das salas do Atalaia, que deverdo abrigar
técnicos administrativos, docentes, além dos profissionais terceirizados, com a meta de atender, principalmente,
seus discentes.

3. Dados para Contratacio (Area requisitante):

Area requisitante Responsavel

Diretoria de Administragdo e Planejamento Wanderley Fajardo Pereira

Diretor-Geral Francisco Vitor de Paula

4. Descricdo dos Requisitos da Contrata¢do [Escolha da Solucdo, com previsio de critérios e praticas de
sustentabilidade].



A referida aquisigdo de materiais busca a manutengdo e melhora da qualidade dos ambientes no Campus
Avangado Trés CoragOes através de sua estruturagdo mobilidria, dando melhores condi¢bes de atendimento
as atividades de ensino, pesquisa e extensdo, além de manter as condigdes da infraestrutura em funcionamento,
proporcionando um ambiente agradavel e seguro a toda comunidade escolar.

5. Levantamento de Mercado e Justificativa da Escolha do Tipo de Solugdo a Contratar:
Pregdo Eletronico Sistema de Registro de Pregos n2: 04/2020

Orgdo / UG: 160014 - COMANDO 12 REGIAO MILITAR/MEX/AM

Objeto: Aquisicdo de mobilidrio conforme condigdes, quantidades e exigéncias estabelecidas no Edital e seus
anexos.

JUSTIFICATIVA DA ESCOLHA

Justifica-se a escolha do tipo de solugdo partindo-se do pressuposto de que a adogdao do Pregdo Eletrénico no
Sistema de Registro de Precos consiste na alternativa mais econdmica e vantajosa para o Orgdo.

6. Descrigao da solugao como um todo [Escolha do tipo de Solugdo] (* Preenchimento Obrigatorio):

Pregdo Eletronico no Sistema de Registro de Pregos para aquisicdo de mobilidrios e equipamentos para Unidade Il
do Campus Avangado Trés Coragdes.

7. Estimativas das quantidades a serem contratadas (* Preenchimento Obrigatério):

O quantitativo solicitado é necessario para atender necessidades do Campus Avancado Trés Coragdes.

ITENS AVULSOS

Item Descri¢do detalhada Unidade Quantidade

Bicicletdrio de chdo para 5 bicicletas: leve, em ago 5/16
pintado de preto. Vagas para 5 bicicletas fixadas em canos
galvanizados de 3/4 com 5cm de altura também na cor
preta. Pode ser fixado no chdo por parafusos e buchas que
devem acompanhar o material. Medidas: 600mm de largura
e 1500mm de comprimento. (variagdo 10%)

01 unidade (03

Ventilador de coluna, com grades de prote¢do metalica
pintada eletrostaticamente na cor do aparelho, hélice no
minimo com 3 pas, inclinagdo regulavel, controle de
oscilagdo horizontal automatica, 50 cm de diametro, Bivolt,
poténcia motor 200w minimo de 3 opgdes de velocidade,
coluna com altura regulavel em no minimo 40 cm (diferenca
entre a menor e maior altura de regulagem), altura minima
possivel de 1,8 m e maxima de 2 m, cor preta.

02 unidade |10

Persiana vertical em tecido blackout. Laminas de 9cm de
largura; trilho em aluminio; comando de giro acionado por
corrente plastica (tipo rosdrio); comando de recolhimento
acionado por corddo de poliéster, com pingente em

03 |polipropileno, em cores coordenadas com a persiana; com metro 100
pesos nas bases das laminas revestidos com capa de quadrado
polipropileno; e correntes plasticas que fazem a unido das
laminas. Fixavel em parede ou teto. O produto devera ser
instalado pelo fornecedor.




04

Claviculario para 60 Chaves. Claviculario em chapas de ago
fosfatizado com espessura de 0,79mm (USSG), medidas
aproximadas (largura de 400 mm, altura de 400mm, e
profundidade de 60mm). Com pintura epdxi na cor cinza.
Acompanha chaveiro e indice para controle de chaves, com
fornecimento de chaveiros em polietileno, com possibilidade
de escolha de 3 (trés) cores diferentes; indices para controle
de chaves na mesma quantidade da capacidade do
claviculario. Identificacgdo sequencial por numeros.
Fechadura do tipo Yale, que possibilite a colocagao de lacres
plastico tipo fita numerado. Fornecimento de material para
instalagdo (buchas e parafusos). Garantia minima de 02
(dois) anos.

unidade

02

05

Armario roupeiro de ago para vestidrio ou guarda volumes,
produzido em ago chapa 26 (0,45 mm), possui 16 portas com
venezianas para ventilagdo, compartimento de tamanho
médio independente sem divisérias internas, fechamento
das portas através de pitdo para cadeado. Quantidade de
portas: 16. Acabamento: roupeiro produzido em chapa de
aco tratada com antiferruginoso por fosfatizagdo e pintura
epoxi-pd por processo eletrostatico. Chapa: 26 / 0,45 mm.
Dimensdes: altura 1980 x largura 1240 x profundidade 420.
Dimensdes das portas / vdos: altura 0,36 x largura 0,27.
Sistema de ventilagdo: veneziana. Fechamento: chave (2
chaves para cada porta). Pés removiveis: ndo. Pintura: epoxi
po. Peso aproximado: 40 kg. Cor das portas: Verdes

unidade

10

06

MESA REFEITORIO 06 LUGARES - TAMPO: Produzido em
MDP BP 25 mm revestido em ambas as faces, acabamento
em fita de bordo PVC 2 mm aplicado exclusivamente pelo
processo “Hot Melting” recebe acabamento fresado com
raio de 1mm. Fixado na estrutura por chapinhas
100x100x1,90 soldadas a estrutura e fixadas com parafusos
3,5%x20 cabeca panela. BANCOS: Produzido em MDP BP 25
mm revestido em ambas as faces, acabamento em Perfil “T”
maci¢o fino 28mm na cor Preto. Aplicado com cola Branca,
encaixado com espiga em ranhura de 3mm. ESTRUTURA
METALICA: Estrutura/Apoio dos bancos produzidos com
tubos Redondos 1 % x parede 1,20 com estrutura
escamotedvel conectadas por buchas mecanicas . estrutura
de sustentagdo da mesa produzido com tubo retangular
30x50 parede 1,20. Soldados pelo processo MIG, recebe
tratamento anticorrosivo, pintura epdxi pé. DIMENSOES:
Largura do Tampo: 2400mm / Profundidade: 800mm /
1500mm / Altura: 775mm (aproximadamente variagdo + ou
- 10%).

unidade

34

07

Poltrona auditério dobravel com prancheta, material
estrutura ago, material encosto espuma de poliuretano
injetado, material assento espuma poliuretano injetada,
revestimento encosto tecido de I3, revestimento assento
tecido de 13, material pés ago, acabamento superficial
estrutura e pés pintura resina epodxi, cor pintura estrutura e
pés preta, material apoio bragos poliuretano espumado, cor
apoio bragos vermelho, tipo prancheta escamoteavel,
material prancheta madeira compensada revestida em
freijo, caracteristicas adicionais perfil de pvc semi rigido, cor
revestimento vermelho, largura 495, profundidade 620,
altura 900.

unidade

200

GRUPO 1 - MESAS, GAVETEIROS, ARMARIOS ALTO E EXTRA-ALTO

“Mesa de Trabalho Reta 1200x600x740mm (LxPxH) - Tampo: ||




08

Confeccionado em chapas de madeira MDP BP 25 mm de
média densidade (Médium Density Particleboard). O tampo
é encabecado através de fita de bordo 2,5mm de espessura
produzida em Poliestireno, aplicadas com adesivo PUR, suas
arestas recebem acabamento com raio ergonOGmico de
2,5mm, seguindo normas ABNT. Fixado ao corpo (laterais e
travessa) através de conjunto chapa metalica estampada 60
x 40 x 1,90 e tubo @ % x 0,75 fixados a laterais com
parafusos 4,5 x 45 e ao tampo por parafusos 3,5 x 20 recebe
pintura epdxi na cor preta. Passa cabos em PVC. Saia
Confeccionada em chapas de madeira MDP BP 18 mm de
média densidade (Médium Density Particleboard). S3o
encabegadas através de fita de bordo 1 mm de espessura
produzida em Poliestireno, aplicadas com adesivo PUR, suas
arestas recebem acabamento com raio ergonémico de
1mm. Fixadas as laterais com cavilhas de pinus @ 8 x 30mm
juntamente com parafusos minifix rosca mé de ago e tambor
@15mm em zamac. Pés Laterais Direita/Esquerda
Confeccionadas em chapas de ago, sendo a base superior
para fixagdo do tampo 400 x 55 x 1,90mm de espessura
contendo 4 furos @5mm para fixa¢cdo do tampo, soldadas a
estrutura vertical confeccionada em chapas de ago
estampadas e dobradas 670mm x 170mm x 1,20mm de
espessura reforcada no vado interno por chapa em “L”
310mm x 50mm x 0,90mm possui 02 rebites para fixagdo do
parafuso minifix de ago (que sustentara a saia) com rosca
m6. Tampa removivel medindo 600 mm x 85mm x 0,90, vao
interno recorte inferior e superior para passagem de fiagdo
entre o chdo e o tampo. Base inferior reforgada produzida
em chapa de ago dobrada com 540mm de comprimento x
60 mm de largura com espessura de 1,90 repuxada em
diagonal, dispensa uso de ponteiras, chapinha de reforgo
inferior frontal/traseiro com 1,90mm de espessura contendo
rebite rosca % para fixagdo da sapata niveladora de altura
produzida em nylon e ago com rosca %. Recebe tratamento
anticorrosivo (lavagem — decapagem — fosfatizagdo) pintura
eletrostatica, tinta epoxi texturizada, polimerizada em estufa
a 200° C.
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MESA ANGULAR —DIMENSOES GERAIS:
1400/600X1400/600X740MM (variacdo de 10%) — Composta
por: Tampo: Confeccionado em chapas de madeira MDP BP
25 mm de média densidade (Médium Density Particleboard).
O tampo é encabecado através de fita de bordo 2,5mm de
espessura produzida em Poliestireno, , suas arestas recebem
acabamento com raio ergondmico de 2,5mm, seguindo
normas ABNT. Fixado ao corpo (laterais e travessa) através
de conjunto chapa metdlica estampada 60 x 40 x 1,90 e tubo
@ % x 0,75 fixados a laterais com parafusos 4,5 x 45 e ao
tampo por parafusos 3,5 x 20 recebe pintura epdxi na cor
preta. Passa cabos em PVC. Saia Confeccionada em chapas
de madeira MDP BP 18 mm de média densidade (Médium
Density Particleboard). Sdo encabecgadas através de fita de
bordo 1 mm de espessura produzida em Poliestireno, , suas
arestas recebem acabamento com raio ergonémico de
1mm. Fixadas as laterais com cavilhas de pinus 8 x 30mm
juntamente com parafusos minifix rosca mé de ago e tambor
@15mm em zamac Pé Central Confeccionado com tubo de
aco, dimensGes 60 x 60 x 1,20mm de espessura, recebe
tratamento anticorrosivo (lavagem — decapagem —
fosfatizagdo) pintura eletrostatica, tinta epodxi texturizada,
polimerizada em estufa a 200° C, sapata regulavel de altura
de nylon injetado parafuso % x @ 32mm, duto vertical
interno para passagem de cabos do chdo ao tampo da mesa.
Pés Laterais Direita/Esquerda Confeccionadas em chapas de

unidade




aco, sendo a base superior para fixagdo do tampo 400 x 55 x
1,90 mm de espessura contendo 4 furos @5mm para fixacdo
do tampo, soldadas a estrutura vertical confeccionada em
chapas de ago estampadas e dobradas 670mm x 170mm x
1,20mm de espessura refor¢ada no vao interno por chapa
em “L” 310mm x 50mm x 0,90mm possui 02 rebites para
fixacdo do parafuso minifix de ago (que sustentara a saia)
com rosca m6. Tampa removivel medindo 600 mm x 85mm
x 0,90, vdo interno recorte inferior e superior para passagem
de fiagdo entre o chdo e o tampo. Base inferior reforcada
produzida em chapa de ago dobrada com 540mm de
comprimento x 60 mm de largura com espessura de 1,90
repuxada em diagonal, dispensa uso de ponteiras, chapa de
reforgo inferior frontal/traseiro com 1,90mm de espessura
contendo rebite rosca % para fixagdo da sapata niveladora
de altura produzida em nylon e ago com rosca %. Recebe

tratamento anticorrosivo (lavagem - decapagem —

fosfatizagdo) pintura eletrostatica, tinta epdxi texturizada,
polimerizada em estufa a 200° C. Dimensdes (com
possibilidade de variagdo em até 5% para mais ou menos):
Largura: 1400x1400mm / Profundidade: 600x600mm /
Altura: 730mm.

10

Mesa, material estrutura: a¢o tubular sae 1010,1020 com
patas estampadas, material tampo: madeira aglomerada
mdp 25mm, comprimento: 2500 mm, largura: 1200 mm,
altura: 720 mm (variagdo 10%), formato: semi-oval ou
retangular, caracteristicas adicionais: caixa de tomadas
superior, revestimento: fibra de madeira, acabamento
estrutura: pintura poliuretanica microtexturizada,
quantidade pés: 02.

unidade
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MESA REDONDA 1200X740mm (variagdo 10%). Tampo em
madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura,
revesHda em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. Todas as bordas com
acabamento em fita de PVC de 2,5 mm de espessura, colada
a quente pelo sistema Hpo hot-melt, com raio minimo de
2,5 mm em todo seu perimetro. Sustentagdo da superucie
através de estrutura de ago em forma de “X”. Coluna vertical
em tubo de ago redondo de 04” (101,60 mm) de diametro
em chapa #14 (1,90 mm) de espessura (minimo). 04
travamentos superiores em tubo de ago com segdo
retangular 20x40 mm em chapa #18 (1,20 mm) de espessura
(minimo). 04 travamentos inferiores (minimo) em chapa de
aco estampada no formato de arco, em chapa de ago #14
(1,90 mm) de espessura (minimo), com extremidades
arredondadas na mesma chapa. Toda a estrutura é soldada
através do processo MIG. Nos travamentos inferiores
colocagdes de rebites de repuxo de ago para adaptagdo de
reguladores de nivel. Todos os componentes sdo ligadas
entre si pelo sistema minifix (bucha, parafuso M6x13 e
tambor).

unidade
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Gaveteiro volante com 3 gavetas. Tampo em madeira MDP
(aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces. Borda frontal e posterior com acabamento
em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo
seu perimetro. Bordas transversais com acabamento em fita
de PVC de 1,5 mm de espessura, colada a quente, pelo
sistema tipo holt-melt, em todo seu perimetro. Estrutura
fundo, laterais e base inferior em madeira MDP
(aglomerado) de 18 mm de espessura, revestidos em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em
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ambas as faces. Acabamento das bordas em fita de PVC de 1
mm de espessura, coladas a quente pelo sistema holt-melt,
em todo seu perimetro. 04 rodizios sendo 02 com travas.
Gaveteiro volante com 03 gavetas. Gavetas confeccionadas
em chapa de ago #24 (0,60 mm) de espessura (minimo),
dobrada e soldada através de eletro-fusio, com
deslizamento suave sobre corredicas em ago, roldanas em
nylon e eixos em ago. Frente das gavetas em madeira MDP
(aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces. Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo
com forma cbncava com aproximadamente 110 mm de
comprimento. Acabamento das bordas em fita de PVC de 3
mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt,
com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro.
Fechadura localizada na frente da gaveta superior com
fechamento simultaneo das 03 gavetas, com 02 chaves
dobrdveis. As laterais, fundo, tampo e base inferior sdo
ligados entre si pelo sistema mini-fix e cavilhas,
possibilitando a montagem e desmontagem dos mesmos,
varias vezes, sem perder a qualidade. Todas as pecas
metalicas recebem pré-tratamento de desengraxamento,
decapagem e fosfatizacdo, preparando a superficie para
receber a pintura. Pintura epdxi-pd aplicada pelo processo
de deposicdo eletrostatica com polimerizagdo em estufa,
com acabamento preto liso. Medidas aproximadas: 400mm
(L) x 520mm (P) x 550mm (A), podendo variar para mais ou
para menos em até 10%.
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GAVETEIRO FIXO A MESA COM 02 GAVETAS - MEDINDO:
350X260X460 mm (variagdo de 10%)
(LARGURAXALTURAXPROFUNDIDADE). Frentes Gaveta: (02
Frente de gaveta) Confeccionadas em chapas de madeira
MDP BP 18 mm de média densidade (Médium Density
Particleboard). Sdo encabecgadas através de fita de bordo 1
mm de espessura produzida em Poliestireno, , suas arestas
recebem acabamento com raio ergondémico de 1mm. As
frentes sdo dotadas de puxadores, medindo 200x40x15mm
entre furos de 160 mm, produzidos em MDF BP 15 mm
usinados. Fixado as portas com parafusos 4,5x25mm zincado
. O gaveteiro possui travamento total das gavetas, sendo a
primeira dotada de fechadura cilindrica com travamento por
pino 36x@6,25mm acionando sistema, produzido em
aluminio barra chata 16x2,5mm dotados de 02 hastes de ago
1/4x37mm zincado branco e 01 haste por gaveta 1/4x13mm
alocado em usinagem 20mm x 6mm na lateral do mével,
cada gaveta possui cantoneira de travamento produzida ago
47x10x1,50 zincado branco, conta com duas chaves,
principal e reserva escamotedveis (dobraveis) acabamento
zincado com capa plastica Corpo Gaveteiro: (01 lateral
direita, 01 lateral esquerda, 01 fundo, 03 travessas, 02
laterais de gaveta direita, 02 laterais de gaveta esquerda, 02
costas de gaveta e 02 fundo de gaveta) Com exceg¢do dos
fundos de gaveta, as demais pegas confeccionadas em
chapas de madeira MDP BP 18 mm de média densidade
(Médium Density Particleboard). Sdo encabegadas através
de fita de bordo 1 mm de espessura produzida em
Poliestireno, , suas arestas recebem acabamento com raio
ergondmico de 1mm. Os fundos das gavetas sdao produzidos
em chapa dura com acabamento em pintura a base d’agua e
secagem ultravioleta. Todas as gavetas sdo apoiadas em
trilhos telescépicos com abertura total e limitador de curso,
deslizados por esferas de ago, com 400mm de profundidade
total x 45mm de altura total com capacidade 35kg carga
maxima por gaveta, produzidos em ago com acabamento em
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Zinco eletrolitico cromatizado, fixado ao corpo através de
sistema 32mm por 03 parafusos 3,5x16 cada lado. Rodizios
em PVC @ 50mm com eixo metdlico fixados por chapa
metalica.
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ARMARIO ALTO DE 02 PORTAS - MEDINDO:
800X500X1600MM (variagdo 10%) Tampo confeccionada em
MDP, de 25mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces,
bordas de PS 2 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt. Caixaria toda confeccionada em MDP, de
18mm de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado em ambas as faces, bordas de PS
0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt. Sistema de fixagdo utlizando cavilhas, buchas plasticas
e minifix. Configurado com 3 prateleiras confeccionadas em
MDP, de 18mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces,
bordas com acabamento de PS 0,7mm de espessura, colada
a quente pelo sistema holt-melt, apoiadas por meio de
cunha plastica contendo tambor minifix no interior, para
aperto de minifix fixado junto a lateral do armario e suporte
prateleira em ago, com opgdo de 3 tipos de altura para cada
prateleira. 02 Portas confeccionadas em MDP, de 18mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces, bordas com
acabamento de PS 0,7mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt. Dobradigas baixas de abertura da
porta em 105°. Puxadores frontais e travamento das portas
por uma unica fechadura. Utiliza sapatas regulaveis fixadas
na base por meio de bucha metalica.

unidade
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ARMARIO EXTRA-ALTO - DIMENSOES: 800 X 500 X 2100 MM
(variagdo 10%) Tampo confeccionada em MDP, de 25mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces, bordas de PS 2 mm
de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt.
Caixaria toda confeccionada em MDP, de 18mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces, bordas de PS 0,7
mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt.
Sistema de fixacdo utlizando cavilhas, buchas plasticas e
minifix. Configurado com 4 prateleiras confeccionadas em
MDP, de 18mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces,
bordas com acabamento de PS 0,7mm de espessura, colada
a quente pelo sistema holt-melt, apoiadas por meio de
cunha plastica contendo tambor minifix no interior, para
aperto de minifix fixado junto a lateral do armario e suporte
prateleira em ago, com opgdo de 3 tipos de altura para cada
prateleira. 02 Portas confeccionadas em MDP, de 18mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces, bordas com
acabamento de PS 0,7mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt. Dobradigas baixas de abertura da
porta em 105°. Puxadores frontais e travamento das portas
por uma unica fechadura. Utiliza sapatas regulaveis fixadas
na base por meio de bucha metalica.
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GRUPO 02: CADEIRAS E POLTRONAS

HCADEIRA ESCOLAR cor Verde - ENCOSTO: Encosto injetado”
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em polipropileno copolimero de alta resisténcia, com cor
padronizada por pigmentos especiais. Possui curvatura
anatémica, de forma a permitir a acomodacgdo das regides
dorsal e lombar, se adaptando melhor a coluna vertebral.
Furos de aeragdo para perspiragdo. ASSENTO: Assento
injetado em polipropileno copolimero de alta resisténcia,
com cor padronizada por pigmentos especiais. Possui
curvatura na parte frontal do assento para evitar o
estrangulamento na corrente sanguinea. Nervuras na parte
inferior e furos de aeracdo em desenho eliptico. PRANCHETA
: Prancheta em MDF com 18 mm de espessura, acabamento
lateral com fita de borda, sendo montada do lado direito ou
esquerdo conforme necessidade. ESTRUTURA: Utilizar
componentes e subcomponentes de 12 qualidade. Estrutura
formada por tubo de ago SAE 1010/1020 oblongo com 16x30
mm e 1,20 mm de espessura de parede, curvada a frio,
executado e calibrado por maquina CNC. Suporte do encosto
fabricado em tubo de aco SAE 1010/1020 oblongo 16x30
mm e 1,50 mm de espessura de parede curvado a frio,
executado e calibrado por maquina CNC. Travessa de unido
fabricado em tubo de aco SAE 1010/1020 redondo com
19,05 mm de diametro e 1,20 mm de espessura de parede.
Bracgos de suporte da prancheta fabricados em tubo de ago
SAE 1010/1020 redondo com 15,87 mm de didmetro e 1,50
mm de espessura de parede. Porta bolsa fabricado em barra
de aco trefilado SAE 1020 redonda com 4,76 mm de
didmetro. Grade fabricada em barra de ago trefilado SAE
1020 redonda com 4,76 mm de diametro, sustentadas por
bordas fabricadas em tubo de aco SAE 1010/1020 redondo
com 15,87 mm de diametro e 1,06 mm de espessura. A
unido do brago, suporte de fixacdo da prancheta, grade e do
tubo de suporte do encosto na estrutura da cadeira é feito
por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada
formando uma estrutura Unica para posterior montagem.
Assento fixo com inclinagdo fixa entre -2° e -7°. Sapatas e
ponteiras em polipropileno copolimero injetado na cor
preta. DIMENSOES APROXIMADAS DA CARTEIRA (variagdo
de 10%): Extensdo Vertical do Encosto: 260 mm / Largura do
Encosto: 460 mm / Profundidade da Superficie do Assento:
390 mm / Largura do Assento: 460 mm / Altura do Assento:
450 mm / Profundidade da prancheta: 410 mm / Largura da
prancheta: 300 mm.

unidade
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Cadeira fixa, material assento: pldstico polipropileno,
material encosto: plastico polipropileno, tipo base: fixo,
caracteristicas adicionais: sem brago, empilhavel, 4 pés, cor:
VERDE ENCOSTO: Encosto injetado em polipropileno
copolimero de alta resisténcia, com cor padronizada por
pigmentos especiais. Possui curvatura anatémica, de forma a
permitir a acomodac¢do das regiGes dorsal e lombar, se
adaptando melhor a coluna vertebral. Furos de aeragdo para
perspiragdo. ASSENTO: Assento injetado em polipropileno
copolimero de alta resisténcia, com cor padronizada por
pigmentos especiais. Possui curvatura na parte frontal do
assento para evitar o estrangulamento na corrente
sanguinea. Nervuras na parte inferior e furos de aeragdo em
desenho eliptico. ESTRUTURA: Tipo 4 pés, empilhavel.
Estrutura formada por tubo de ago SAE 1010/1020 oblongo
com 16x30 mm e 1,20 mm de espessura de parede, curvada
a frio, executado e calibrado por maquina CNC. Suporte do
encosto fabricado em tubo de ago SAE 1010/1020 oblongo
16x30 mm e 1,50 mm de espessura de parede curvado a frio,
executado e calibrado por maquina CNC. Utilizar
componentes e subcomponentes de 12 qualidade. Travessa
de unido fabricado em tubo de aco SAE 1010/1020 redondo
com 19,05 mm de diametro e 1,20 mm de espessura de

unidade

60




parede. Assento fixo com inclinagdo fixa entre -2° e -7°.
Sapatas e ponteiras em polipropileno copolimero injetado
na cor preta. DIMENSOES APROXIMADAS DA CARTEIRA
(variagdo de 10%): Extensdo Vertical do Encosto: 260 mm /
Largura do Encosto: 460 mm / Profundidade da Superficie do
Assento: 390 mm / Largura do Assento: 460 mm / Altura do
Assento: 450 mm.
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LONGARINA EM POLIPROPILENO Assento e encosto -
separados, confeccionados em polipropileno injetado, de
alto impacto, fixados em tubo oblongo de 7/8 com parede
interna de, no minimo, 1,2 mm de espessura. Estrutura
metadlica -retangular em tubo de ago industrial de, no
minimo, 30 x 50 mm e com espesssura minima de 1,2 mm
de parede interna. Tratamento antiferruginoso e
acabamento com pintura eletrostatica epoxi (pd) na cor
cinza fosco. Os componentes que formam o conjunto
deverdo ser ligados entre si através de solda pelo processo
mig. Sapatas -reguldveis para melhor alinhamento e
estabilidade do conjunto. Todos os topos dos tubos deverao
ser fechados por ponteiras em polipropileno injetado de
encaixe na cor preta. Dimensdes minimas: Assento: largura:
450 mm / profundidade: 400 mm Encosto: largura: 450 mm
/ altura: 310 mm .

Devera ser fornecido 18 unidades na cor verde e 06
unidades na cor preta
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POLTRONA GIRATORIA ESPALDAR MEDIO COM APOIA
BRACOS. ENCOSTO: Estrutura injetada em polipropileno
copolimero estruturado com nervuras, borda de ancoragem
da cola e canal para grampos. Possui curvatura anatdmica no
encosto de forma a permitir a acomodacdo das regides
dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral.
Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade controlada de 45 a 55 Kg/m3 com 50 mm de
espessura média. Revestimento do encosto em Poliéster ou
Couro Vinil. Contra capa do encosto injetada em
polipropileno copolimero texturizado na cor preta. ASSENTO
: Assento fabricado em compensado multilaminado
resinado, moldado anatomicamente a quente com 13 mm
de espessura média. Espuma injetada anatomicamente em
poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento
de CFC, com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m?* com 50
mm de espessura média. Revestimento do assento em
Poliéster ou Couro Vinil fixado por grampos com
acabamento zincado. Contra capa do assento injetada em
polipropileno copolimero texturizado na cor preta. BRACOS:
Apdia bragos com corpo do brago em polipropileno
copolimero injetado texturizado na cor preta, com estrutura
vertical em formato de “L” fabricada em chapa de ago SAE
1020 com 50,50 mm de largura e 6,35 mm de espessura,
pintada, com 7 posicGes de regulagem de altura feita por
botdo injetado em Poliamida 6, totalizando 85 mm de curso.
MECANISMO: Mecanismo com reclinagem do encosto com
Inclinagdo do encosto com 202 de curso semi-circular
acionado por alavanca, obtendo-se infinitas posigdes, com
molas para o retorno automatico do encosto, e ajuste
automatico na frenagem do reclinador. Possui regulagem de
altura do encosto por catraca interna, sem uso de botdes,
manipulos. COLUNA: Coluna central desmontdvel fixada por
encaixe conico com sistema de regulagem da altura da
cadeira com mola a gas DIN 4550 Classe 4 com 115 mm de

curso nominal. Sistema de regulagem de altura da cadeira
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por coluna de mola a gas. BASE: Componentes e
subcomponentes em 12 qualidade. Base giratéria
desmontdvel com aranha de 5 hastes fabricada com tubos
de ago coberta por capa injetada em polipropileno
copolimero na cor preta com sistema de encaixe plastico
entre cone da aranha e a coluna, apoiada sobre 5 rodizios de
giro duplo com 50 mm de didmetro em nylon com capa,
esfera metalica inserida na estrutura, que facilita o giro.
DIMENSOES APROXIMADAS DA CADEIRA (variagio de 10%):
Extensdo Vertical do Encosto: 370 mm / Largura do Encosto:
455 mm / Profundidade da Superficie do Assento: 435 mm /
Largura do Assento: 465 mm / Altura do Assento: 465-580
mm.

8. Estimativas Do Valor da Contratagdo (* Preenchimento Obrigatdrio):

O valor estimado da contratacdo é de R$616.170,23.

ITENS AVULSOS
Item Unidade Quantidade Custo Médio unitario Valor total Estimado
1 unidade 03 R$499,43 R$1.498,29
2 unidade 10 RS 388,34 RS 3.883,40
3 unidade 100 RS 72,65 RS 7.265,00
4 unidade 02 RS 256,22 RS 512,44
5 unidade 10 RS 1.362,71 RS 13.627,10
6 unidade 34 RS 2.140,50 RS 72.777,00
7 unidade 200 RS 1.372,00 RS 274.400,00
GRUPO 1 - MESAS, GAVETEIROS, ARMARIOS ALTO E EXTRA-ALTO
unidade 40 RS 823,09 RS 32.923,60
unidade 10 RS 1.381,43 RS 13.814,30
10 unidade 07 RS 1.840,75 RS 12.885,25
11 unidade 11 RS 849,25 RS 9.341,75
12 unidade 20 RS 813,09 RS 16.261,80
13 unidade 20 RS 310,79 RS 6.215,80
14 unidade 16 RS 1.399,50 RS 22.392,00
15 unidade 06 RS 1.533,75 R$ 9.202,50
GRUPO 02: CADEIRAS E POLTRONAS
16 unidade 120 RS 518,25 RS 62.190,00
17 unidade 60 RS 274,85 RS 16.491,00
18 metro 24 RS 952,00 RS 22.848,00
quadrado
19 unidade 20 RS 882,05 RS 17.641,00
TOTAL GERAL ESTIMADO DA CONTRATACAO: R$616.170,23




Os pregos foram consultados pelo Painel de Pregos do Ministério da Economia e em cotagdes de mercado, sendo
os precos estimados da aquisicdo apurados pela aplicagio da média simples das cotagdes utilizadas
para estimativa de pregos dessa contratagao.

As cotagOes de mercado estdao anexadas ao sistema de requisicdes do IFSULDEMINAS - SISREQ.
9. Justificativas para o Parcelamento ou ndo da Solugdo (* Preenchimento Obrigatério):

A contratagdo serd através do sistema de registro de pregos, ndo sendo obrigatdria a aquisi¢do de todos os itens
registrados em ata. Sera adotado o agrupamento dos itens de acordo com seu género, natureza e similaridade,
favorecendo dessa forma a possibilidade de diversas empresas especializadas nos géneros de contrata¢do de cada
grupo participar de acordo com o ramo de seu objeto social.

Os itens foram agrupados em 02 Grupos, ficando os itens 1, 2, 3, 4, 5, 6 e 7 como itens avulsos, por ndo possuirem
similaridades que possibilitase o seus respectivos agrupamentos.

O critério de julgamento exclusivamente para os Itens Avulsos serd o menor prego unitario por item.

Ja para os itens dos Grupos 01 e 02 o critério de julgamento desta licitagdo também sera menor prego unitario por
item, entretanto, para efeito de classificacdo das propostas, o sistema considerara o menor valor total para cada

grupo.

O agrupamento dos itens nesta licitacdo favorece o atendimento ao interesse publico da aquisi¢do pois colabora
para a padronizagdo dos moveis, bem como favorece a aquisicdo de produtos de primeira linha, pois as empresas
gue ganham um grupo geralmente sdao especializadas no tipo de mobilidrio agrupado.

10. Contratagdes correlatas e/ou <ns1:XMLFault xmlns:ns1="http://cxf.apache.org/bindings/xformat"><ns1:faultstring xmlns:ns1="http://cxf.apache.org/bindings/xformat">java.lang.OutOfMemoryError: Java heap space</ns1:faultstring></ns1:XMLFault>